
532

F 4

Taps, dies

Code Ø
mm

pitch
mm

pilot hole Ø
mm

Each 
(set of 2 pieces)

Each 

.... 0303 M 3 0,35 2,65 38,70 22,20

.... 0404 M 4 0,35 3,65 54,75 31,30

.... 0405 M 4 0,5 3,50 27,40 13,70

.... 0503 M 5 0,35 4,65 — 25,40

.... 0505 M 5 0,5 4,50 28,70 14,40

.... 0603 M 6 0,35 5,65 — 25,40

.... 0605 M 6 0,5 5,50 30,40 15,20

.... 0607 M 6 0,75 5,20 28,70 14,40

.... 0707 M 7 0,75 6,20 41,10 23,50

.... 0805 M 8 0,5 7,50 37,50 18,80

.... 0807 M 8 0,75 7,20 34,40 17,30

.... 0810 M 8 1 7,00 28,70 14,40

.... 0907 M 9 0,75 8,20 55,25 —

.... 1005 M 10 0,5 9,50 52,00 26,00

.... 1007 M 10 0,75 9,20 44,20 22,10

.... 1010 M 10 1 9,00 31,00 15,50

.... 1012 M 10 1,25 8,80 37,20 —

.... 1107 M 11 0,75 10,20 61,50 —

.... 1210 M 12 1 11,00 35,40 17,70

.... 1212 M 12 1,25 10,80 44,60 22,30

.... 1215 M 12 1,5 10,50 34,90 17,50

.... 1410 M 14 1 13,00 52,00 26,00

.... 1412 M 14 1,25 12,80 54,25 25,80

.... 1415 M 14 1,5 12,50 43,40 21,70

.... 1610 M 16 1 15,00 56,25 28,10

.... 1615 M 16 1,5 14,50 46,00 23,10

.... 1815 M 18 1,5 16,50 82,25 46,90
continues

fine 
pitch

F 7810 F 7811
Model 2000 2000
DIN 2181 2181
Version/Shape Right Right (Finisher)
Steel HSS HSS
Tolerance ISO 2-6H ISO 2-6H

For holes    
For material group: 1.1 1.1

F 7810 .... F 7811 ....

ISO metric threading

MF HSS DIN
2181

ISO
2-6h

Hand taps

To choose the right tap and coating indication, see tables from page 526




