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1,00 0100 2,27 — — 56 33 4,40 0440 5,70 0440 9,50 126 82 7,70 0770 16,80 — — 165 109

1,10 0110 5,40 — — 60 37 4,50 0450 4,35 0450 7,40 126 82 7,80 0780 13,10 0780 20,30 165 109

1,20 0120 2,73 — — 65 41 4,60 0460 6,10 0460 9,50 126 82 7,90 0790 21,40 — — 165 109

1,30 0130 2,91 — — 65 41 4,70 0470 6,10 — — 126 82 8,00 0800 11,80 0800 15,30 165 109

1,40 0140 5,30 — — 70 45 4,75 0475 8,60 — — 126 82 8,10 0810 15,30 — — 165 109

1,50 0150 2,82 — — 70 45 4,80 0480 5,60 0480 9,50 132 87 8,20 0820 16,40 — — 165 109

1,60 0160 3,13 — — 76 50 4,90 0490 5,90 — — 132 87 8,30 0830 15,60 — — 165 109

1,70 0170 4,72 — — 76 50 5,00 0500 4,85 0500 7,50 132 87 8,40 0840 19,70 — — 165 109

1,80 0180 3,04 — — 80 53 5,10 0510 6,20 — — 132 87 8,50 0850 12,80 0850 17,00 165 109

1,90 0190 6,00 — — 80 53 5,20 0520 6,00 0520 9,90 132 87 8,60 0860 18,40 — — 175 115

2,00 0200 2,50 0200 3,95 85 56 5,25 0525 9,67 — — 132 87 8,70 0870 16,30 — — 175 115

2,10 0210 3,45 0210 4,44 85 56 5,30 0530 6,90 — — 132 87 8,75 0875 22,50 — — 175 115

2,20 0220 3,09 0220 4,63 90 59 5,40 0540 8,60 — — 139 91 8,80 0880 18,80 — — 175 115

2,25 0225 5,40 — — 90 59 5,50 0550 5,90 0550 9,10 139 91 8,90 0890 24,00 — — 175 115

2,30 0230 3,09 — — 90 59 5,60 0560 8,00 0560 12,50 139 91 9,00 0900 15,00 0900 19,70 175 115

2,40 0240 4,22 0240 5,50 95 62 5,70 0570 7,10 — — 139 91 9,10 0910 24,00 — — 175 115

2,50 0250 3,04 0250 5,30 95 62 5,80 0580 7,10 0580 12,10 139 91 9,20 0920 25,00 — — 175 115

2,60 0260 4,08 0260 5,70 95 62 5,90 0590 8,80 0590 22,50 139 91 9,40 0940 25,20 — — 175 115

2,70 0270 4,22 0270 7,60 100 66 6,00 0600 6,20 0600 9,60 139 91 9,50 0950 16,50 0950 26,50 175 115

2,75 0275 5,60 — — 100 66 6,10 0610 9,10 — — 148 97 9,60 0960 25,40 — — 184 121

2,80 0280 4,04 0280 5,90 100 66 6,20 0620 8,20 0620 12,70 148 97 9,70 0970 23,20 — — 184 121

2,90 0290 4,72 0290 5,80 100 66 6,30 0630 8,80 — — 148 97 9,80 0980 21,20 0980 27,80 184 121

3,00 0300 2,95 0300 5,30 100 66 6,40 0640 9,60 — — 148 97 10,00 1000 17,40 1000 22,80 184 121

3,10 0310 3,90 0310 5,80 106 69 6,50 0650 7,60 0650 10,80 148 97 10,50 1050 19,00 1050 28,80 184 121

3,20 0320 3,04 0320 5,50 106 69 6,60 0660 10,40 — — 148 97 10,75 1075 25,60 — — 195 128

3,30 0330 3,59 0330 5,70 106 69 6,70 0670 9,10 — — 148 97 11,00 1100 22,70 1100 34,30 195 128

3,40 0340 4,85 0340 7,80 112 73 6,75 0675 12,10 — — 156 102 11,50 1150 29,60 — — 195 128

3,50 0350 3,27 0350 5,90 112 73 6,80 0680 9,40 0680 12,50 156 102 12,00 1200 30,70 1200 42,20 205 134

3,60 0360 4,53 0360 8,70 112 73 6,90 0690 12,00 — — 156 102 12,50 1250 33,60 — — 205 134

3,70 0370 4,63 0370 8,20 112 73 7,00 0700 9,40 0700 14,50 156 102 13,00 1300 34,90 — — 205 134

3,75 0375 6,20 — — 112 73 7,10 0710 12,00 — — 156 102 13,50 1350 41,80 — — 214 140

3,80 0380 4,49 0380 6,60 119 78 7,20 0720 11,80 0720 32,10 156 102 14,00 1400 39,10 — — 214 140

3,90 0390 4,49 0390 8,60 119 78 7,25 0725 12,60 — — 156 102 15,00 1500 51,25 — — 220 144

4,00 0400 3,72 0400 6,20 119 78 7,30 0730 17,10 — — 156 102 15,50 1550 57,00 — — 227 149

4,10 0410 4,53 0410 6,40 119 78 7,40 0740 14,00 — — 156 102 16,00 1600 55,25 — — 227 149

4,20 0420 3,77 0420 6,70 119 78 7,50 0750 10,40 0750 16,20 156 102

4,30 0430 5,40 — — 126 82 7,60 0760 18,40 — — 165 109
 with Ø 1,00÷10,00 mm 10 pcs. - with Ø 10,50÷16,00 mm 1 pc.

It is recommended to periodically remove chips during use
Extra long twist drills with straight shank

Reinforced core and deep flutes with high inclination, suitable
for working with hard to remove chips and stainless
steel with R up to 1100 N/mm²

For alloy steel with R up to 900 N/mm²
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